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Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von Prellingen.

Bs ist bekannt, daf PreBlinge aus Ma-
terialien, denen eine im erwirmten PreBfor-
men leicht schmelzende Beimischung beige-
geben ist, leicht an den Formen festkleben

~und infolgedessen meist nur mit Beschidi- -

gungen der Form entnommen werden konnen.

Vorliegende Erfindung betrifff ein Ver-
fahren zur Herstellung von Preflingen, bei
welchem der genannte Nachteil behoben wer-
den soll.

Erfindungsgem#B erfolgt die Herstellung
der PreBlinge in der Weise, dal vor dem
Einbringen des Prefgutes in die Matrize eine
Hille in die Matrize eingelegt wird wund
nach Einbringen des Prefigutes in die Ma-
trize der Preflling in der Hille unter Er-
hitzen des PreBgufes geprefit wird.

. In der Zeichnung ist eine beispielsweise
Ausfithrungsform einer Vorrichtung zur Aus-
itbung des vorbeschriebenen Verfahrens dar-
gestellt, und es zeigh:

Fig. 1 eine Seitenansicht derselben mit
teilweisem L#ingsschnitt, Fig. 2 eine Seiten-
ansicht, und Fig. 3 einen GrundriB zu Fig.
1, Fig. 4 eine Detailvariante, Fig. 5 eine
Hiille in schaubildlicher Darstellung, und

Fig. 6 einen Prefling ebenfalls in einem
Schaubild.

1 ist die Matrize und 2 der ihr zugehorige
an einem Trager 3 befestigte Stempel. Ma-
trize und Stempel sind als mit Dampf heiz-
bare Hohlkérper ausgebildet und mit Dampf-
leitungsstutzen 4 versehen. Matrize und
Stempel konnten auch auf andere Art be-

“heizt werden, zum Beispiel unter Verwen-

dung elekfrischer Heizkorper. 5 sind Seiten-
teile. Sie sind mit einer Seite in Nuten 6
eingesteckt und an der gegeniiberliegenden
Seite mittelst schwingbarer Klemmschrauben
7 in der Gebrauchslage festgeklemmt, so daB
die Seitenteile leicht entfernbar sind, 8 ist
eing” dinnwandige Hiulle. Diese liegt anf
dem Grund der Matrize auf und entspricht
der Form der Matrize. TUm das Einbringen
und Wegnehmen der Hiille zu ermdglichen,
sind die Seitenteile 5 abnehmbar vorgesehen.
Sie dienen auch zur Léngsbegrenzung des
PreBlings beim Pressen. Sofern die Hiille wie-
derholt beniitzt werden soll, wird sie vorbeil-
hafterweise aus Blech hergestellt und mit

‘einem Schlitz 9 versehen, um die Form mit-

samt dem PreBling mittelst eines in den



Schlitz einzuhakenden Gerites leicht aus der
Matrize entfernen zu kounnen. Sofern die
Hiille aber nur einmal beniitzt wird, kann
sie auch aus einem in die Matrize einzulegen-
den Papier bestehen, das vor dem Kinlegen
nicht dem PreBling entsprechend geformt zu
sein braucht. Die Hiille hat lediglich den
Zweck, ein Ankleben des PreBlings an der
Matrize zu verhindern. Bei Verwendung von
Hiillen aus diinnwandigem Blech braucht
man zweeks Herausnehmens des Prefilings
aus der Hiille nur die beiden freien Lings-
kanten der Hiille etwas auseinander zu bie-
gen. Nach Freigeben derselben nimmt die
Hiille nach dem Entfernen des PreRlings ihre
urspriingliche Gestalt wieder an und kann
so wiederholt Verwendung finden. Bei Ver-
wendung - von Hiillen aus minderwertigem
Material, zum Beispiel Papier kann dieselbe
am PreBling gelassen oder spéter entfernt
werden.

Die in der Zeichnung dargestellte und
vorbeschriebene Vorrichtung ist insbesondare
geeignet, zur Herstellung von Preflingen,
welche zur Bekleidung von Rohrieitungen
dienen und aus Wirmeisolationsmaterial her-
gestellt werden, zum Beispiel aus Torf, wel-
chem ein Bindemittel, zum Beispiel Teer bei-
gemischt ist.

Bei dem Stempelprofil nach Fig. 4 ist
auBer dem Lingskamm 10, der zum Pressen
der Léngsrinne 14 (Fig. 6) dient, ein weite-
rer Kamm 12, sowie auch eine Rinne 11
parallel zum Lingskamm 10 vorgesehen.
Diese dienen dazu, wihrend des PreBvor-
ganges am PreRling eine Nute 16 und einen
Kamm 15 zu erzeugen, so daf bei entspre-

chend aunfeinandergelegten Preblingen der
Kamm 15 des cinen Prefilinges in die Nute
16 des andern Preflinges eingreift,

PATENTANSPRUCHE:

I. Verfahren zur Herstellung von Prel-
lingen, dadurch gekennzeichnet, daB das
Pressen-des Preflinges durch Eindriicken
des PreBgutes, nnter Erhitzen desselben,
in eine in die Matrize eingebrachte Hiille
durch einen PreBstempel geschieht, wo-
bei durch die Hiille ein Festkleben des
PreBlinges an der Form verhindert wird.

I1. Vorrichtung zur Ausiibung des Verfah-
rens nach Patentanspruch I, gekenn-
zeichnet durch eine in die Matrize ein-
gelegte zur Aufnahme des Preblinges
dienende Hiille.

UNTERANSPRUCHE:

1. Vorrichtung nach Patentanspruch II, da-
dureh gekennzeichnet, dall die Hiille aus
einem Material hergestellt ist, welches
voriibergehendes  leichtes Deformieren
zwecks LEntfernen des PreBlinges ge-
stattet.

. Vorrichtung nach Patentanspruch II, da-
durch gekennzeichnet, daf in eine Nut
eingreifende Seitenteile der Matrize ent-
fernbar sind und durch ihr Eingreifen in
die Nut und mittelst einer Klemm-
schraube in der Gebrauchslage festgehal-
{en werden.
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